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Vid anvandning av legeringarna féreligger manga omsténdigheter vilka &r utanfér Stena Aluminiums kontroll varfér vi inte kan pataga
oss ansvar for fel som anses orsakade av onormal hantering och utnyttjande utéver de i broschyren beskrivna rekommendationerna.




Stena Aluminium.

Stena Aluminium &r Nordens ledande
producent av atervunnet aluminium.
Grunden i var affarsverksamhet ar att
tillverka och marknadsféra kundanpas-
sade aluminiumlegeringar till gjuterier
och desox till stalverk. Var verksamhet
sker idag vid tva anlaggningar, Almhult
i Sverige och Kolding i Danmark. Den
tillstdndsgivna volymen fér bada an-
laggningarna tillsammans uppgar for
narvarande till 90 000 ton per ar. Stena
Aluminium omsétter arligen 6ver 1,7
miljarder SEK och sysselsdtter ca 140
personer.

Stena Aluminium &r en del av Stena
Metallkoncernen, en koncern som be-
driver verksamhet pa fler &n 250 plat-
ser och 13 lander. Detta gor att vi kan
garantera god tillgang pa ravara och,
inte minst, tillforlitliga leveranser aven
av mycket stora kvantiteter.

Vi tanker och arbetar framat

Var uppgift ar att hjalpa vara kunder till
framgang. Det gor vi genom att skapa
en langsiktig relation som bygger pa
flexibilitet, ratt kvalitet, leveranspreci-
sion och en hog tillgénglighet pa pro-
dukter och teknisk support.

For att hjalpa vara kunder till fram-
gang arbetar vi kontinuerligt med att
finna nya vagar till forbattring. Vi ut-
vecklar standigt vara processer och var
produkts unika egenskaper.

Samtliga verksamheter inom Stena
Aluminium ar certifierade enligt ISO
9001:2000 och ISO 14 001:2004. Sys-
temen &r en aktiv del i vart dagliga ar-
bete.



Kundspecifika legeringar
helt efter kundens behowv.

| den hér broschyren presenterar vide euro-
peiska standarderna for aluminiumlege-
ringar for gjuteridandamal. Hos Stena Alu-
minum produceras dock néstan alla
legeringar for att uppfylla kundspecifika
krav.

Kunderna finns foretradesvis inom
fordons-, elektronik- verkstads- och
mobelindustrin. Idag har vi éver 450
stycken kund anpassade aluminiumle-
geringar med varierande krav pa led-
ningsférmaga, varmeledningsférmaga,
korrosionsbestdndighet, hallfasthet,
polerbarhet, brottgrans, strackgréns,
skarbarhet, svetsbarhet med mera.

Jamn och hog kvalitet

Att hélla en jamn, hog kvalitet och att
leverera inom toleranserna har blivit
var specialitet. Genom var smaltpro-
cess med stora smaltor kan vi garan-

tera en jamn och hog kvalitet dven for
stora leveransvolymer. Vara stora ug-
nar tar upp till 30 ton och &r i sig en
garanti for samma analys &dven for
stora kvantiteter. Men vdra omfat-
tande kvalitetskontroller fran ravaru-
ankomst, genom processen till slut-
kontroll vid leverans &r en &nnu
viktigare garanti.

Véra kunder ska alltid kdnna sig sak-
ra pa att vi levererar hogsta mojliga
kvalitet s& att de i sin tur kan leverera
samma hoga kvalitet till sina kunder.

Tacka eller flytande

Vi ar forst i Norden med att leverera
flytande aluminium till industrin, i
stora “termosar” som innehaller upp
till tta ton per behallare. Det smélta
aluminiumet transporteras i flytande
form och kan anvéndas direkt i pro-

duktionen vid ankomst till kund. Alu-
miniumet har da en temperatur som
ar anpassad till kundens egen pro-
cess.

Vi gjuter givetvis dven i fortsatt-
ningen aluminium i tackor.



Aluminiumlegeringar
for pressgjutning.

Har presenterar vi de europeiska normerna for pressgjutning. Vi visar de kemiska kraven
pa sammansattning, gjutegenskaper, varmebehandling och mekaniska egenskaper. Vi ger
aven en beskrivning av de allménna egenskaperna samt vilka tankbara anvéandningsomra-
den som finns. Dessa finns givetvis i vart produktsortiment, men om ni 6nskar sa hjalper vi
er med att ta fram ratt legering for just ert behov.

SS-EN 1780-I SS-EN 1780-2 Aldre standard ~ Si Ovriga? Alumi-  Stelnings- Gjuttem- Flytbarhet ~ Varmsprickning ~ Krympning Trycktathet
numerisk kemisk vardera totalt  nium intervall peratur Bestandighet % ca
Ca a

EN AB-44300 EN AB-AISil2 (Fe) Typ 4263 10.5-13.5 0.45-0.9 0.08 0.5 Rest 580-570 650-700 Utmarkt Utmarkt 0.5-0.8 Ej aldringshardbar
(1.0) (010)

EN AB-46000 EN AB-AISi9Cu3 (Fe Typ 4250 8.0-11.0 0.6-11 20-40 05 0.15-0.55 015 025 0.20 Rest 600-490 650-700 God 0.5-0.8 Aldringshardas vanligtvis ej.
(13) (0.05-0.55) (0.25)

EN AB-46500 EN AB-AISi9Cu3(Fe)(Zn) Typ 4252 8.0-11.0 0.6-1.2 2.0-40 05 015-0.55 01 0.2 0.20 Rest 600/490 650-700 God 0.5-0.8 Aldringshardas vanligtvis ej.
(13) (0.05-0.55) (0.25)

SS = Svensk standard Anm: Vérden inom parantes ar gjutgodssammansattningar da de skiljer sig fran tackor.

EN=E ..
urop'as.tandard 2) "Ovriga” innefattar inte smnen fér kornforfining eller féradling av smélta som Na,
AB = Aluminiumtackor

1) = Standardiserad for pressgjutgods men anvands vanligen till sand-och kokillgjutgods sr,SbochP.

Legeringsbeteckning enligt: Aldre Tillstdnd")  Brottgrans  Stréckgréns Forlangning  Brinell Densitet Hallfast-  Skarbarhet Svets-  Korrosions- Dekorativ Langdutvig- Elektrisk ~ Varmeled-
standard Rm MPpa? Rp0.2 MpPa2)  Asp % hardhet cirkavérde  het barhet® besténdig-  anodisering ningskoeffi- lednings-  nings-
SS-EN 1780-1  SS-EN 1780-2 min. min. min. HBS min. kg/dm3) het cient férmaga forméga

numerisk kemisk 293-373% %" Ms/m w/m %k

ENAB-44300  EN AB-AISiI2 (Fe) Typ 4263 Eutektisk legering med utmarkta gjutegenskaper, For komplicerat, tunnvaggigt, trycktatt och utmattnings- 2. Tillfreds- i Tillfreds- .€j i © - 130-160
utmarkt formfyllningsforméga och hog bestandighet pakant gjutgods med god korrosionsbestandighet. Speci-
mot varmsprickor. God skarbarhet samt hég kemisk ellt for svart, tunnvaggigt gjutgods med god forlangning.
bestandighet.

stallande stallande

EN AB-46000  EN AB-AISi9Cu3 (Fe) Typ 4250 DF 240 140 <1 80 Mycket god gjutbar universallegering, séarskilt lamplig vid For mangsidig anvandning. Aven for komplicerat och 2.75 God God Dalig Dalig Rek. ej Tillfreds- ~ 21x10™° 13-17 110-120
pressgjutning. Liten benagenhet till insjunkning och till tunnvéggigt gjutgods. Speciellt for pressgjutgods med
att bilda inre héligheter. God skarbarhet. héga pafrestningar.

EN AB-46500  EN AB-AISi9Cu3(Fe)(Zn) Typ 4252 Mycket god gjutbar universallegering, sarskilt lamplig vid For mangsidig anvandning. Aven fér komplicerat och Dalig Dalig Rek. €] Tillfreds-  21x10°° 13-17 110-120
pressgjutning. Liten benagenhet till insjunkning och till tunnvaggigt gjutgods. Speciellt for pressgjutgods med
att bilda inre haligheter. Mycket god skarbarhet. héga pafrestningar.

stallande

stéllande

SS = Svensk standard "D = Pressgjutet 3) = Svetsbarheten hos pressgjutgods &r avhangig av mangden innesluten gas och &r i
EN = Europastandard F = Gjuttillstand de flesta fall mycket dalig. Med speciell pressgjutningsteknik kan tillfredsstallande till god
AB = Aluminiumtackor JIMPa = IN/m2 svetsbarhet erhéllas.

1) = Standardiserad for pressgjutgods men anvands vanligen till sand-och kokillgjutgods



Aluminiumlegeringar
for sand- och kokillgjutning.

Har presenterar vi de europeiska normerna for sand- och kokillgjutning. Vi visar de kemiska
kraven pd sammansattning, gjutegenskaper, varmebehandling och mekaniska egenskaper.
Vi ger dven en beskrivning av de allménna egenskaperna samt vilka tankbara anvandnings-
omraden som finns. Dessa finns givetvis i vart produktsortiment, men om ni dnskar sa
hjalper vi er med att ta fram rétt legering for just ert behov.

Legeringar f6r sand- och kokillgjutning Kemisk sammanséttning fér gjutlegeringar enligt SS-EN 1676 (i vikt-%)

Lagerbeteckningar enligt: Aldre
SS-EN 1780-1 SS-EN 1780-2 standard
numeriskt kemisk

EN AB-42000 EN AB-A1Si7Mg Typ 4244 0.25-0.65

(0.20-0.65)

EN AB-43000 EN AB-A1Si10Mg(a)  Typ 4253 0.25-0.45

(0.20-0.45)

EN AB-43100 EN AB-A1Si 10Mg(b) | Typ 4253 0.25-0.45

(0.20-0.45)

EN AB-43200 EN AB-A1Si 10Mg(Cu)  Typ 4253 9.0-11.0 0.55 0.30 0.55

(0.65) (0.35)

025-045 - 015 035 010 - 015
(0.20-0.45) (0.20)

EN AB-44100 EN AB-A1Si 12(b) Typ 4261 10.5-13.5

EN AB-44200 EN AB-ATSi 12(a) Typ4261  10.5-135  0.40 0.03 035 - - - 010 - - 015
(0.55) (0.05)
EN AB-46200 EN AB-ATSi 8Cu3 Typ 4251
(0.05-0.55)
EN AB-46400 ENAB-A1Si9CuTMg - 8397 07 08-13  015-0.55 030-065 - 020 08 010 010 010-018
(0.8) (0.25-0.65) (010-0.20)

EN-AB 47000 EN AB-A1Si 12(Cu) Typ 4260 10.5-13.5 | 0.7 i 0.35 010 | 030 | 055 0.20 | 010 | 015

Ovriga K

Vardera Totalt

0.05

0.05

0.05

015

015

0.25

Aluminium  Stelnings-

Rest

Rest

Rest

Gjutegenskaper

Gjuttem-
intervall peratur

o 0
Cca Cca

Flytbarhet

620-570 700-750

600-550 680-750 Utmarkt

600-550 680-750 Utmarkt

600-530 680-750  Utmarkt

580-570 680-750 Utmarkt

580-570 680-750 Utmarkt

600-490 680-750

600-550 680-750 God

580-530 680-750 Utmarkt

Varm-
sprickning
Bestandig-
het C° ca

Utmarkt

Utmarkt

K:0.8-1

Utmarkt

Utmarkt

Utmarkt

Utmarkt

God

Utmarkt

Krympning
% ca

S:1-1.2
K:0.8-1

S:1-1.2
K:0.8-1

S:1-11
K:0.8-1

S:1-11
K:0.8-1

Trycktat-
het

God

Utmarkt

God

Varmebehandling

Upplosningsbehandlas vid 520-530° C i 3-6 timmar varefter
den snabbkyles i vatten och varmaldras vid 150-175° Ci15-5
timmar

Upplosningsbehandlas vid 520-530° C i 3-6 timmar varefter
den snabbkyles i vatten och varmaldras vid 150-175° Ci15-5
timmar

Upplosningsbehandlas vid 520-530° C i 3-6 timmar varefter
den snabbkyles i vatten och varmaldras vid 150-175° Ci15-5
timmar

Upplosningsbehandlas vid 520-530° C i 3-6 timmar varefter
den snabbkyles i vatten och varmaldras vid 150-175° Ci15-5
timmar

Ej varmaldringsbar. Glodgas vid 520-530° C i 3-5 timmar
varefter den snabbkyles i vatten.

Ej varmaldringsbar. Glodgas vid 520-530° C i 3-5 timmar
varefter den snabbkyles i vatten.

Aldringshardas vanligtvis e].

Upplosningsbehandlas vid 520-530° C i 3-6 timmar varefter
den snabbkyles i vatten.och varmaldras vid 150-175° C i 15-5
timmar.

(0.8) : (0.20)

" "Ovriga” innefattar inte &mnen fér kornforfining
eller féradling av smélta som Na, Sr, Sb och P.

SS = Svensk standard
EN Europastandard
AB = Aluminiumtackor

Anm: Vérden inom parantes ar gjudgodssammansattningar
da de skiljer sig fran tackor.

A Sandgjutet
K = Kokillgjutet

Utmarkt | Ej aldringshardbar.

3)

Kortare tid och/eller hégre temperatur for
kokillgjutgods. Langre tid och/eller lagre tem
peratur for sandgjutgods. Tiden raknas forst
fran och med uppnédd temperatur.




Aluminiumlegeringar for sand- och kokillgjutning forts.

Legeringar for sand- och kokillgjutning

Legeringsbeteckning enligt:

SS-EN 1780-1
numerisk

EN AB-42000

EN AB-43000

EN AB-43100

EN AB-43200

EN AB-44100

EN AB-44200

EN AB 46200

EN AB 46400

EN AB 47000

SS-EN 1780-2
kemisk

EN AB-A1Si7Mg

EN AB-A1Si 1 0Mg(a)

EN AB-A1Si 1 0Mg(b)

EN AB-A1Si 10 Mg(cu)

EN AB-A1Si 12 (b)

EN AB-A1Si 12 (a)

EN AB-A1Si8Cu3

EN AB-A1Si9Cu 1 Mg

EN AB-A1Si 1 2(Cu)

Mekaniska egenskaper for separatgjutna provstavar

Aldre Till
standard

Typ 4244

Typ 4253

Typ 4253

Typ 4253

Typ 4261

Typ 4261  SF

Typ 4251

Istand”)  Brottgrans
Rm MPa2)

- SF 135
KF 170
KT6 275

Typ 4260

Strackgrans  Forlangning  Brinell-
Rpoz MPa?  Asg % hardhet

HBS min.

90 1 60
100 1 75
235 15 105

Allmén beskrivning av egenskaper

Undereutektisk legering med goda gjutegenskaper. God
skarbarhet, god svetsbarhet och hég kemisk besténdighet.

Nara eutektisk legering med utmarkta gjutegenskaper
och god bestandighet mot varmsprickor. God skarbarhet,
utmarkt svetsbarhet och hog kemisk bestandighet.

Nara eutektisk legering med utmarkta gjutegenskaper
och god besténdighet mot varmsprickor. God skarbarhet,
utmarkt svetsbarhet och hog kemisk besténdighet.

Nara etektisk legering med utmarkta gjutegenskaper och
god bestandighet mot varmsprickor. God skérbarhet och
utmarkt svetsbarhet.

Eutektisk legering med utmarkta gjutegenskaper, utmarkt
formfyllningsforméga och hog bestandighet mot varm-
sprickor. God skarbarhet, utmarkt svetsbarhet och hég
kemisk bestandighet.

Eutektisk legering med utmarkta gjutegenskaper, utmarkt
formfyllningsférmaga och hog bestandighet mot varm-
sprickor. God skarbarhet, utmarkt svetsbarhet och hég
kemisk bestandighet.

Mycket god gjutbar universallegering. Liten bendgenhet till
insjunkning och till att bilda inre haligheter. God skarbarhet
och god svetsbarhet.

Mycket god gjutbar universallegering. Liten bendgenhet till

insjunkning och till att bilda inre haligheter. God skarbarhet
och god svetsbarhet.

Eutektisk legering med utmarkta gjutegenskaper, utmarkt

formfyllningsformaga och hog bestandighet mot varm-

Anvéandningsmajligheter

For komplicerat, trycktatt och utmattningspékant
gjutgods. God korrosionsbestandighet och hég hall-
fasthet efter varmebehandling.

For komplicerat, tunnvaggigt, trycktatt och utmatt-
ningsgjutgods. Mycket god korrosionsbestandighet
och hog hallfasthet efter varmebehandling.

For komplicerat, tunnvaggigt, trycktatt och utmatt-
ningspakant gjutgods. God korrosionsbestandighet
och hog hallfasthet efter varmebehandling.

For komplicerat, tunnvaggigt, trycktatt och ut-
mattningspakant gjutgods. Hog hallfasthet efter
varmebehandling men med begransade egenskaper
betraffande korrosionsbestandighet.

For komplicerat, tunnvaggigt, trycktatt och utmatt-
ningspakant gjutgods. God férlangning och god
korrosionsbestandighet.

For komplicerat, tunnvaggigt, trycktatt och utmatt-
ningspakant gjutgods. God férlangning och mycket
god korrosionsbestandighet.

Fér mangsidig anvandning aven fér komplicerat och
tunnvaggigt gjutgods

Fér mangsidig anvandning dven fér komplicerat och
tunnvaggigt gjutgods

Fér komplicerat, tunnvaggigt, trycktatt och utmatt-

ningspakant gjutgods men med begransningar betraf-

Mekaniska och fysikaliska egenskaper

Densitet
cirkavarde

kg/dm3

2.65

2.65

Hallfasthet Skarbar-
het

God, vid Utmarkt
aldr.hardning
mycket god

God, vid
aldr.hardning
mycket god

God, vid Utmarkt
aldr.hardning
mycket god

Tillfreds- | Utmarkt
stédllande

Dalig Tillfreds-  Utmarkt
stéllande

Utmarkt God God

Tillfreds- | Utmarkt
stallande

Korrosions-  Dekorativ
bestdndig-  anodisering
het

God/
Tillfreds-
stallande

God/
Tillfreds-
stédllande

Tillfreds-
stallande

God/
Tillfreds-
stallande

God Rek. €]

Dalig Rek. €]

Tillfreds-
stallande

Polerbar-  Langdutvidg-
het ningskoef-
ficient

293-373% °k”"

Tillfreds-
stallande

Tillfreds-
stallande

Dalig 20x10°°

Tillfreds-
stédllande

Dalig 21x10°°

Tillfreds-
stallande

Elektriskt
lednings-
férmaga
MS/m

17-24

16-22

Vérme-
lednings-
formaga
W/m °k

150-170

150-170

140-170

130-170

140-170

110-130

130-150

130-150

SS = Svensk standard
EN = Europastandard
AB = Aluminiumtackor

s = Sandgjutet
= Kokillgjutet
= Gjuttillstand
2) IMPa = IN/mm?

Bl
I

Legeringsnycklar

Legeringar for pressgjutning

Europa
EN 1706

44400

47100

AISi9

AISi12Cu1(Fe)

AISi10Mg(Fe)

AlISi12 (Fe) LM20 _ ADC2 230D 4263 A-512

4255

AISi9Cu3(Fe) LM24 B380.0 ADC10 226D 4250 A-S9U3

AISi11Cu2(Fe)

AISi9Cu3(Fe)(zn) | LM24 A380.0 _ 226/3 4252 A-S9U3X

ADC1 231D 4260

LM

LM20

A413.0

T6 = Upplosningsbehandlat och varméldrat.

sprickor. God skarbarhet, utmarkt svetsbarhet.

T64 = Upplosningsbehandlat och varmaldrat ( underéldrat).

(Beteckningarna motsvarar SS-EN 1706)

Tyskland
DIN

239D

ADC12

Sverige
SIS

Italien
UNI

Frankrike
NF

AS-9

A-S12U 5079

Vireserverar oss for eventuella felaktigheter, det &r ingen exakthet i legeringjamforelsena utan den indikerar jamforbara legeringar, typer.

fande korrosionsbestandighet och seghet.

Legeringar fér sand- och kokillgjutning

Europa
EN 1706

AlSi7MgFe

LM25

356.0

DIN

AC4C

Tyskland

Sverige
SIS

4244

Frankrike
NF

A-S7G

Italien
UNI

AIS|10Mg(b) 4253 A-S10G 3051
—-——

44100 AlSi12(b: B413.0 AC3A 4261 A-S13 4514
—————

46200 AlSi8Cu3 LM27 B380.1 AC4B 4251 A-S7U3G 3601
——————

47000 AlSi12 (Cu) 4260 A-S12U 3048
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Stenal460 (presslatt). Produktbeskrivning.

En utveckling av den vanligaste pressgjutlegeringen AlSi9Cu3Fe, men med mycket battre Nedan féljer en beskrivning och bilder pa vara produkter. Samtliga vara produkter kan
hallfasthetsegenskaper, som Stena Aluminium tillsammans med kunder och andra intres- levereras i form av tackor eller drops. Gjutlegeringarna kan aven levereras i flytande form,
senter tagit fram. Lag jarnhalt, &r manganbalanserad och foradlad med strontium. Utmar- vilket ar den mest kostnadseffektiva leveransformen foér véra kunder. Vanligtvis leve-
kande egenskaper &r hog styrka, goda utmattningsegenskaper samt god duktilitet. Lege- reras aluminiumlegeringarna for gjutning som tackor och desoxaluminium som drops.
ringen &r ett bra alternativ till primaraluminiumlegering. Kan varmebehandlas Tackorna staplas i buntar, dar tva buntar bandas ihop for effektivare hantering. Drops
levereras lost pa flak eller i big bags. Samtliga matt och vikter &r indikativa, avvikelser kan
forekomma.
Kemisk sammanséttning Mekaniska egenskaper
Standardavvikelsen (1s) anges inom parantes
Amne i % V" - luft. (ac) och vattenkylda (wc) separatgjutna provstavar D o PS
Strackgrans Brottgrans Forlangning  Brinellhardhet Vikt, g héjd, mm Diameter Diameter
Rpo,z'M Pa,min. R _,MPa, min A, % HB _ . botten, mm  toppen, mm
rt N,(1)

Wc 226 352 (6) 2,6 (0,3) 123 107

Tacka

Mekaniska egenskaper

- medelvérden fér bade luft- och vattenkylda provstavar Vikt, kg hojd, mm Langd, mm  Bredd, mm
Strackgrans Brottgrans Forlangning  Q,Rm+150 log
RPo 2,M Pa,min. Rm,MPa, min AZSm,% A5

Bunt (2 buntar ihop)

Vikt, kg hojd, mm Langd, mm  Bredd, mm

Ovriga &mnen vardera max 0,05 % och
totalt max 0,25 %. Anm. Sr-halten ar
hogre for leveranstillstand tackor.

For gjutgods 150-300 ppm

Desoxidationsaluminium

Stena Aluminium producerar dven aluminium fér desoxidationséndamal. Aven dessa produk-
ter produceras utifran kundspecifika krav, dér analysen framférallt baseras pa aluminiuminne-
hallet, t ex 96% aluminium. Dessa produkter levereras framforallt i big bags eller pa flak.
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Flytande alminium-

leveranser.

Stena Aluminium kan som forsta pro-
ducent i Norden leverera aluminium i
flytande form och darmed ytterligare
hjalpa vara kunder till 6kad framgang
och konkurrenskraft. Konceptet med
flytande aluminiumleveranser innebér
stora miljo- och kostnadsférdelar. Det
flytande aluminiumet levereras i stora
termosar som haller varmen under
transporten fran smaltverket till kun-
den.

Under transporten dr varmetappet ca
5-9 grader/timme, men genom att
ldmna vart smaltverk med anpassad
temperatur sa skall véarmen vid an-
komst till kunden vara i nivd med kun-
dens behov for sin process.

Termosarna rymmer ca atta ton och
vi kan i Sverige leverera upp till tre ter-
mosar at gangen. Genom att leverera
en komplett bil med flytande alumini-
um sparar vi ca 2 ton av vaxthusgasut-
slapp, i energibesparingar, i jamfoérelse

med att leverera tackor. Detta ar och
kommer att bli en allt viktigare for-
starkt konkurrenskraft

Det finns bade direkta- och langsikti-
ga besparingar for kunden genom att
anvanda flytande aluminiumleveranser
i stéllet for tackor, nedan namns ett an-
tal.

Direkta besparingar, effekter

«  Minskad metallforlust.

+  Minskad energiférbrukning.
«  Mindre bundet kapital.

«  Mindre hanteringskostnad.
«  Minskad underhallskostnad.
+  Okad miljébesparing.

Langsiktiga besparingar, effekter

«  Minskat investeringsbehov.

+  Okad effektivitet pa befintlig yta.

«  Potential for kvalitetsforbattring-
ar.

+  Jamnare metallvarme.

Na&r man tar emot flytande aluminium
i termos kan man som kund anvénda
det i sin produktion direkt genom den
tippstation som termosen stalls i. Déri-
genom har man dven mojlighet att er-
sitta tidigare hallugnar med termo-
sen.

Till tippstationen kopplas uppvarm-
ningsutrustning som ser till att halla
varmen pa ratt niva utifran gjutproces-
sens behov. Man kan dven koppla till en
magnetisk omrérning som ser till att
cirkulera metallen kontinuerligt och
darigenom 6ka metallens homogenitet
och jamnhet i varmen.
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